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Reisszeit: 60 Minuten Reissen fur

Werkstoffliste Mat. | Stk| Lange | Breite | Dicke . '

Fries links N1 5168 | 65 | % maschinelle Bearbeltung
Fries rechts L/N 1 | 500 65 25

Fries oben LN 1] 2928 | 65 25 (Keh|maschine USW.)

Fries unten L/N 1| 375 65 25
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